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* 1-Verificaidoneitadel'imballo 3\
» 2-verificacompletezza dati sul DDT

* 3- Identificare il materiale

+ 4-Staccare il materiale esclusivamentz all'iterno del magazzing

+5-Seipuntile 2 sonoverificati correttamente passare allaFASE 2

+6-Seipuntile 2 nonsonoverificati segregare il materiale e contattare il Cliente J
A
+ 1 - Verifica peso e nPpezzi
* 2-Inoltro del DOT all'Ufficio Ordini
A
3\
+ 1-Riesame dell'ordine dilavoroverificando la completezza e la correttezza delle specifiche te eniche richie ste sul DDT
» 2-5e presente, controllo incrociato deidati sul DT con i dati presenti su spe cifico ordine redatto dal cliente in fase di contratto commerciale
* 3-Implementazione dei datitecnici all'inte o del programmadi produzione
FAERLCEE R o 4-5e ipuntil e 2 sonoverificati corrattamente passare allaFASE4
implementazions JNENIE ipuntile 2 non senoverificati segre gare il materiale e contattare il cliente
vy
+ 1-Secondoriesame dell'ordine daparte R. Prod. attraversoil programmadigestione hY
» 2- Analisidelle spedfiche te cniche deiparticalari in giacenza perla composizione dellafomata (materiale, durezzasup., prof. efficace, protezione,
coltre hianca)
» 3-Sceltadel materiale, dellimpianto, dell'attrezzatura e del cidotermico
ASE4 - Avviamentc TERELALELLE dellaschedadiLavorazione (SdL}
PIEFFRRIRCNN + 5-Seipuntile 2sonoverificati correttamente passare allaFASES
s G-Seipuntile 2 nonsono verificati se gregare il materiale, informare |2 funzioni preposte e attendere istruzioni v
\
* 1-Preparazione ed identificazions dell'attrezzo secondo le procedure vige nti
» 2-Yerificadel R. Prod. che la disposizione dei pezzi sull'sttrezzo sia conforme alle specfiche vigenti
» 3-5e il punto 3 & verificato passare allaFASE 6
FASES - 5 e " .
- * 4-5¢ il punto 3 non & verificato, ricompaorre 'attrezzo
Preparazione
attrezzo 4
N\
» 1-Effettuzre il lavaggio completo secondo laproceduravigents
* 2- Altermine del ciclo, posizonare I'attrezzo nell'area de dicatain atte sa di e ssere caricato nell'impianto
>y
A
+ 1- Caricare l'impianto e avviare cicde termicoindicato sullaSchedadilavarazione scegliendsladallalibreriacicli presente suiPC
+ 2- Altermine del cilcotermico, far pervinere in Laboratorio i provini/pezzi peril collauda finale
vy
N
* 1-Esecuzione delle operazioni di collaude se condo quanto indicato nel Piano di Controllo per ogni Cliente
» 2-5e e operazioni di collaudo hanne dato e sito positive, passare alla FASES
* 3-5¢ e operazionidicollaudo hanno dato esito ne gativo, segregare il materiale e contattare il Cliznte
FASES- Collaudo

» 1-Scaricare |'attrezzo

» 2-Imballare secondole modalita previse dal Pianodi Contraollo

* 3-Stoccare il materiale all'interno del magazzino de bitamente identificato

s 4-Spedizione al Cliente seconda le modalita previste dagli accardi comme raiali
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