Trattamenti Termici dei Metalli

CAREBURAZIONE - NITRURAZIONE - NITRU MNE POST-OSSIDATA - TEMPRA A INDU. E - MNZIIONALI

POSSIBILITA’ OFFERTE DA PARTICOLARI MICROFUSI TRATTATI
NITREG™ E NITOX

La possibilita offerta dalla microfusione di ottimizzare la composizione chimica dell’acciaio consente di ridurre i costi e le fasi di
lavorazione. In particolare, valori controllati di Carbonio, Cromo e Manganese unitamente all'impiego dei trattamenti NITREG™ e
NITOX permettono di incrementare le caratteristiche di durezza superficiale, profondita efficacie e durezza a cuore rispetto ai
comuni acciai 42CrMo4 e 20MnCr5. L'utilizzo delle tecnologie NITREG™ e NITOX consente di sostituire i processi di cementazione e
carbonitrurazione evitando le deformazioni e la necessita di lavorazioni meccaniche successive al trattamento termico.
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