PIANO DI CONTROLLO
TEAM DI LAVORO

= UNI EN 150 9001:2000 =

® COLMEGNA Sp.A

Nitrurazione

Codice B.Casiraghi Approvato
Materiale Ovako S.Bozzato Referente
Trattamento S.Castagna Contatto

Piano di
reazione
in caso di
NC

. Verifica del corretto imballo, Presenza di carta
1 Controll_o in Muletto Casse in legno del n°di pezzi e della oleata per ogni Visivo 100% Visivo Seg. Area
accettazione - S NC
documentazione allegata pezzo+divisorio
Stoccare il materiale Ripetere
2 Stoccaggio Muletto esclusivamente all’interno del Visivo 100% Visivo lE)ase
magazzino
Assemblagaio Attrezzo forno - Comporre carica manualmente Posizionamento IZZ?;"?OT“Z Ripetere
3 caricagg Pedane mobili - con verifica al 100% particolari come da Visivo ezz?) or 100% Visivo fase/ Seg.
carroponte dell’integrita dei particolari fase campionatura P p Area NC
controllo
4 Ciclo lavaggio Stazione LHC3 75°C X 105° Visivo 100% Programm. | Ripetere
Sgrassaggio Lavaggio fase
Ciclo lavaggio Stazione o R - o Ripetere
5 1° Risciacquo Lavaggio MBT 75°C X 30 Visivo 100% Programm. fase
6 C!,CIC’. Ia_vagglo Stazmn_e MBT 75°C X 15° Visivo 100% Programm. Ripetere
2° Risciacquo Lavaggio fase
. . . Programm.+ .
7 C:;gi La‘gg?;o LS;?,?O[}% 130°C X 150° Visivo 100% Panno R']?:;:re
9 a9 Assorb.
. . Pc+provino
. . Forno a pozzo . . Ciclo Gnutti (come - Corr.par.
8 Ciclo Nitreg N Nitrurazione gassosa da campionatura) Pc pll?ta proc
dall’alto
Verifica durezza superficiale Lettura Seq. Area
9 Collaudo Durometro con penetratore Knoop carico FM700 Su pezzo 100% automatica gNC
1Kg (Hk)
10 Collaudo Troncatrice Sezionare campione ’Sezmnarg Igngo Visivo Su pezzo 100%
I’asse foro iniettore
. . Applicare reattivo
11 Collaudo Reattivo di Heyn Il reattivo norJ devg virare dopo lungo 1’asse foro Visivo Su pezzo 100% Visivo Seg. Area
30 s dall’applicazione A NC
iniettore
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Piano di
reazione
in caso di
NC

Eseguire profilo in sezione Lettura
12 Collaudo Durome_tro lungo il foro iniettore con Min 0.25 mm 550 EM700 Su pezzo 100% automatica Seg. Area
automatico penetratore Knoop carico Hk 0.2 impronta NC
0.2 Kg (Hk)
Lettura
13 Collaudo Duromet'ro Lettura dell impronta a 0.05 HK 0.2 700-900 EM700 Su pezzo 100% aytomatlca Seg. Area
Automatico mm dalla superficie impronta NC
(HK)
. . Verifica dello spessore della Misura
14 Collaudo Mlc(:tc;'isggplo coltre bianca su sup. esterna e 10-11 micron max Leica DM4000 Su pezzo 100% automatica Seg’.\lérea
zona iniettore coltre bianca
Emissione report di collaudo
15 Collaudo Pc (Profllq di dl_Jrezza+m|crograf|a AIIega_re al 100%
con evidenziato spessore coltre materiale
bianca)
Attrezzo forno - Smontare la carica verificando Seg. Area
16 Smontaggio carica | Pedane mobili — , S ) Visivo 100% Visivo g
Iaspetto di tutti i particolari NC
carroponte
Cassa in legno- P - - S - Avvolgere ogni .
17 Imballo fasciatrice-carta Imballare i pal't.IC\0|§I'.I con le EV|denZ|are_|I provino singolo pezzo nella Visivo 100% Visivo Ripetere
A stesse modalita di invio campione fase
oleata-divisori carta oleata
Stoccare il materiale .
18 Stoccaggio Muletto esclusivamente Visivo Visivo RIF:;:re
all’interno del magazzino
Spedizione al cliente secondo le
19 Spedizione Corriere modalita previste nel contratto
di fornitura
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